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Avertisment: La fel ca Tn cazul tuturor masinilor, exista anumite riscuri legate de
functionarea si utilizarea lor.

Exercitarea respectului si prudentei va reduce considerabil riscul de vatamare
corporald. Cu toate acestea, daca masurile de siguranta normale sunt trecute cu
vederea sau sunt ignorate, pot aparea raniri personale ale operatorului. Nerespectarea
acestor reguli poate duce la vatamari corporale grave.

1. Precaturii generale

A. Prevenirea arsurilor

Purtati imbracaminte de protectie - manusi de manusi proiectate pentru a fi utilizate in
sudura, paldria si incaltamintea de protectie. Buton de guler de

camasa si buzunare de buzunar, si purta pantaloni cu maneci pentru a evita intrarea de
scantei si zgura. Purtati casca cu ochelari sau ochelari de protectie

cu scuturi laterale de dedesubt, lentile de filtrare adecvate sau placi (protejate de
geamul transparent). Acesta este un NECESAR pentru sudare sau tdiere (si chipping)
pentru a proteja ochii de energia radiant3 si metalul zburator. inlocuiti geamul de
acoperire atunci cand este rupt, taiat sau imprastiat.

Evitati iTmbracamintea grasa. O scanteie ii poate aprinde. Metalul fierbinte, cum ar fi
stuburile de electrozi si piesele de prelucrat, nu trebuie manipulate

niciodata fara manusi. Facilitatile de prim ajutor si o persoana calificata de prim ajutor
ar trebui sa fie disponibile pentru fiecare schimbare, cu exceptia

cazului in care exista facilitati medicale apropiate pentru tratarea imediata a arsurilor
rapide ale ochilor si a arsurilor pielii.

Fisele pentru ureche trebuie sa fie purtate atunci cand lucreaza deasupra capului sau
intr-un spatiu inchis. O palarie greu ar trebui sa fie purtat atunci

cand altii lucreaza deasupra capului. Preparatele de par inflamabile nu ar

trebui 3 fie folosite de persoanele care intentioneaza s3 |e sudeze sau Sa taie.

B. Prevenirea fumului

Disconfortul sever, boala sau moartea pot rezulta din producerea fumului, vaporilor,
caldurii sau Tmbogatirii sau epuizarii cu oxigen, pe care le poate produce sudarea (sau
taierea). Impiedicati-le o ventilatie adecvata. NICIODATA nu ventilati cu oxigen.
Produsele purtatoare de zinc, cadmiu, zinc, mercur si beriliu, care sunt sudate (sau
tdiate) pot produce concentratii ddunatoare de vapori toxici. Trebuie sa se utilizeze
ventilatie locala de evacuare adecvata sau fiecare persoana din zond, precum si
operatorul trebuie sa poarte un aparat respirator furnizat cu aer. Pentru beriliu, ambele
trebuie utilizate. Metalele acoperite cu sau contindnd materiale care emit gaze toxice
nu trebuie incalzite decat daca se indeparteaza acoperirea de pe suprafata de lucru,
zona este bine ventilata sau operatorul poarta un aparat respirator furnizat cu aer.



Lucrati intr-un spatiu inchis numai in timp ce este ventilat si, daca este necesar, purtati
un aparat respirator furnizat cu aer. Vaporii din solventii clorurati pot fi descompusi
prin caldura arcului (sau flacarii) pentru a forma fosgen, un gaz extrem de toxic si alte
produse iritante pentru plamani si ochi. Energia ultravioleta (radiantd) a arcului poate,
de asemenea, sa descompuna vapori de tricloretilena si perchloretilena pentru a forma
fosgen. NU sudati unde vaporii de solvent pot fi atrasi in atmosfera de sudura sau de
tdiere sau unde energia radiantad poate patrunde in atmosfere care contin chiar si
cantitati mici de tricloretilena sau percloretilena.

C. Prevenirea incendiilor si exploziilor

Cauzele incendiilor si exploziilor sunt:

- combustibili atinsi de arc, flacara, scantei care zboara, zgura fierbinte sau material
incalzit scurtcircuit.

- Luati aminte ca scanteile care zboara sau zgura care se incadreaza pot trece prin
crapaturi, de-a lungul tevilor, prin ferestre sau usi si prin

deschideri de perete sau podea, fara a vedea operatorul cu oglinda. Scanteile si zgura
pot zbura 10 m.

- Pentru prevenirea incendiilor si exploziilor: tineti aparatul curat si functional, fara ulei,
grasime si (Tn parti electrice) de particule metalice care pot cauza scurtcircuitele. Tn
cazul in care combustibilul este in zona, NU sudati. Deplasati-o, daca este posibil, intr-o
zona fara combustibili.

- Evitati sdlile de pulverizare a vopselei, rezervoarele de baie, zonele de depozitare,
ventilatoarele. Daca lucrarea nu poate fi miscata, deplasati combustibilii cu cel putin 10
m. Departe de scanteie si caldura; sau protejati impotriva aprinderii cu dispozitive de
fixare potrivite si confortabile, capace rezistente la foc sau scuturi.

D. Peretele care atinge combustibilul din partile opuse nu trebuie sudat.

Peretii, plafoanele si podeaua in apropierea muncii ar trebui protejate prin capace sau
scuturi rezistente la caldura. Inspectorul de foc trebuie sa stea in picioare cu
echipament adecvat de stingere a incendiului in timpul si pentru o perioada de timp
dupa sudare daca:

A. aprovizionarea cu combustibili (inclusiv constructia de cladiri) se situeaza in limita a
10 metri combustibilii semnificativi sunt mai mult de 10 m, dar pot fi aprinsi de scantei.



deschiderile (ascunse sau vizibile) in pardoseli sau pereti in limitaa 10 m pot expune
combustibilii la scantei.

combustibilul adiacent peretilor, plafoanelor, acoperisurilor sau peretilor despartitori
metalici poate fi aprins de caldura radianta sau calduroasa.

Dupa ce ati terminat de lucru, verificati dacd zona este lipsita de scantei, carbuni
stralucitori si flacari. Un recipient gol care contine combustibili sau care poate produce
8 vapori inflamabili sau toxici atunci cand este incalzit, nu trebuie sa fie sudat niciodata,
daca nu a fost curatat mai intai recipientul. Aceasta include ....... o curatare cu abur sau
cu caustica (sau un solvent sau spalare cu ap3, in functie de solubilitatea
combustibilului) urmata de purjarea si inertia cu azot sau dioxid de carbon si utilizarea
echipamentului de protectie.

Umplerea cu apa chiar sub nivelul de lucru poate inlocui inertia.

Un recipient cu continut necunoscut trebuie sa fie curatat (vezi paragraful de mai sus),
NU depinde de simtul mirosului sau de vederea pentru a determina daca este in
siguranta sa sudati.

Deseurile turnate sau recipientele trebuie evacuate fnainte de sudare - acestea pot
exploda.

Tn atmosfere explozive, nu sudati niciodatd unde aerul poate contine praf inflamabil,
gaze sau vapori lichizi.

2. Sudare cu arc electric

Respectati masurile de precautie din sectiunea 1 si din aceasta sectiune. Sudarea cu
arc, realizata corect, este un proces sigur, dar un operator lipsit de griji invita probleme.
Echipamentul transporta curenti mari la tensiuni semnificative. Arcul este foarte
luminos si fierbinte. Sparile zburau, fumul creste, energia ultravioleta si infrarosu radia,
sudurile sunt fierbinti.

Operatorul intelept evita riscurile inutile si protejeaza pe sine si pe altii de accidente.

2A) Protectia impotriva arsurilor

Respectati masurile de precautie din 2. Arcul de sudura este intens si vizibil luminos.
Radiatiile sale pot afecta ochii, pot penetra imbracamintea usoara, se pot reflecta de pe
suprafetele cu culori deschise si arde pielea si ochii. Arsurile pielii seamana cu arsuri
solare acute, cele din arce ecranate cu gaze sunt mai severe si dureroase.

Nu te arde! Respectati masurile de precautie!



Haine de protectie

Purtati haine cu maneci lungi in plus fata de manusi, palarii si incaltaminte (2A). Daca
este necesar, folositi imbracaminte de protectie suplimentara, cum ar fi jacheta din
piele sau maneci, sort impermeabil si jambiere rezistente la foc. Evitati articolele de
fmbracaminte exterioara din bumbac netratat. Protectia impotriva pielii. Purtati haine
substantiale intunecate.

Buton de guler pentru a proteja pieptul si gatul si buzunarele butonului pentru a
impiedica intrarea scanteilor.

Protectia ochilor si a capului

Protejati ochii de expunerea la arc. Nu te uita niciodata la un arc electric fara protectie.
Casca sau scut de sudura care contine o placa de filtru nuanta nr. 12 sau mai densa
trebuie sa fie utilizate la sudare. Asezati fata inainte de a lovi arcul.

Protejati placa de filtrare cu o placa de acoperire clara. Crama sau scutul rupt sau rupt
nu trebuie purtat; poate trece prin radiatii pentru a provoca arsuri. Placile filtrante
sparte, rupte sau pierdute trebuie inlocuite imediat. Tnlocuiti placa de acoperire clard
atunci cand este rupta, taiata sau imprastiatad. Va sugeram 9 sa purtati ochelari de
protectie cu scuturi laterale sub coifaj, pentru a oferi o anumita protectie ochilor in
cazul in care casca nu va fi coborata deasupra fetei ihainte ca un arc sa fie lovit. Privind
un moment in arc cu ochii neprotejati (in special un arc cu intensitate ridicata la gaze)
poate provoca o arsura a retinei care poate

|3sa 0 zona intunecatd permanenta in cdmpul vizual. nainte de sudare in timp ce
purtati lentile de contact, solicitati sfatul opticianului dumneavoastra..

3. Protectia personalului din apropiere

2B) Pentru sudura de productie, o camera separata sau un golf inchis este cel mai
bun. In zonele deschise, inconjurati operatiunea cu ecranele sau panourile cu reflexie
scazuta, necombustibile. Permiteti circulatia libera a aerului, in special la nivelul
podelei. Furnizati scuturi pentru toate persoanele care se vor uita direct la sudura. Altii
care lucreaza in zona trebuie sa poarte ochelari de protectie. Tnainte de a incepe s
sudati, asigurati-va ca usile de ecran sau de fund sunt inchise.

2C) Prevenirea fumului
Respectati masurile de precautie din 2-B. Generatorul de gaze de evacuare trebuie
ventilat in aerul exterior. Monoxidul de carbon poate ucide.

2D) Prevenirea incendiilor si exploziilor

Respectati masurile de precautie in 2-C. Capacitatea nominala a echipamentului. Nu
supraincarcati echipamentul de sudura cu arc. Poate supraincalzi cablurile si provoca
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un incendiu. Conexiunile nete ale cablurilor se pot supraincalzi sau se pot bloca si pot
provoca incendii. Nu atingeti niciodata un arc pe un vas sub presiune. Creeaza o zona
fragila care poate provoca o ruptura violenta sau poate conduce la o astfel de rupere
mai tarziu sub manipulare aspra.

2E) Prevenirea socurilor

Conductorii vii expusi sau alte tipuri de metale goale in circuitul de sudura sau in
echipamente neacoperite cu energie electrica pot soca in mod fatal o persoana a carei
corp devine conductor. Nu stati, nu stati, nu mintiti, nu va sprijiniti sau nu atingeti o
suprafata umeda cand sudati, fara o protectie adecvata.

2F) Protectia a proteja impotriva socului:

Tineti corpul si hainele uscate. Nu lucrati niciodatd in zona umeda farda o izolare
adecvatda impotriva socurilor electrice. Ramaneti pe o cutie de carton uscata sau
pe un strat de cauciuc atunci cand nu puteti evita umezeala sau transpiratia.
Sweat, apa de mare sau umiditate intre corp si o parte electrica - sau metalul
fmpamantat - reduce rezistenta electrica de suprafata a corpului 10, permitand
curentilor periculosi si posibil letale sa curga prin corp

Tmpamantarea echipamentului

Atunci cand echipamentul de sudare cu arc este impamantat si lucrarea este
impamantatd, poate exista o tensiune intre electrod si orice obiect conductiv.

1) Exemple de obiecte conductive includ, dar nu se limiteaza la cladiri, unelte electrice,
bancuri de lucru, cazuri de sursa de energie de sudura, piese de prelucrat etc. Nu
atingeti niciodata electrodul si orice obiect metalic decat daca sursa de energie de
sudura este oprita. Cand instalati, conectati ramele fiecarei unitati, cum ar fi sursa de
energie de sudurad, de control, masa de lucru si pompa de circulatie a apei la paméantul
cladirii.

2) Conductorii trebuie sa fie adecvati pentru a transporta curentii de pamant in
siguranta. Echipamentele care se produc in mod curent din cauza

curentului defectuos pot soca, eventual fatal. Nu pamantati la conducta electrica sau la
o teava care transporta gaze sau lichide inflamabile, cum ar fi suruburile de ulei sau de
combustibil, sau cu orice fel de deteriorare.

3) Conectori

Conectorii de tip "lock-type" complet izolati trebuie utilizati pentru a uni cablul de
sudura.

4) Cabluri

Verificati frecvent cablurile pentru uzura, fisuri si deteriorari. Imediat inlocuiti-le cu
izolatie excesiv uzata sau deterioratd, pentru a evita socul letal cauzat de cablurile
indoite. Cablurile cu zone deteriorate pot fi lipite pentru a oferi o rezistenta echivalenta
cu cea a cablului original. Pastrati cablul uscat, fara ulei si grasime si protejati-l de metal
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si scantei fierbinti.
5) Terminale si alte parti expuse

Terminalele si alte parti expuse ale unitatilor electrice trebuie sa aiba capace izolatoare
securizate Thainte de operare.

6) Dispozitive de siguranta

Dispozitivele de siguranta, cum ar fi interblocarile si intreruptoarele, nu trebuie
deconectate sau evitate. inainte de instalarea, inspectia sau

service-ul echipamentului, opriti intreaga alimentare si scoateti sigurantele de linie (sau
comutatoarele de blocare sau rosu) pentru a preveni pornirea accidentala a alimentarii.
Nu deschideti circuitul de alimentare sau nu schimbati polaritatea in timpul sudarii.
Daca, in caz de urgentd, trebuie deconectat, protejat impotriva arsurilor de soc sau prin
aprinderea arcului comutatorului. intrerupeti intotdeauna si deconectati toate
alimentarile de la echipamente. Comutatorul de deconectare a alimentarii trebuie sa
fie disponibil in apropierea sursei de alimentare cu sudura.

Pregatirea zonei de lucru

Zona de lucru trebuie sa fie suficient de spatioasa, sa nu fie umeda si bine ventilata
pentru a evita orice fum care se dezvolta din procesul de sudura si din materialul
aderent care adera la piesele de sudat (uleiuri, vopsele, gudroane ...) deranjant
pentru operator.

Evitati sudarea prin contactul cu partile umede din apropierea lichidelor combustibile.
n afara de toate, nu sudati pe rezervoarele care pot contine reziduuri inflamabile.

Masuri de siguranta pentru sudarea cu arc
Verificati intotdeauna ca in jurul carcasei exterioare a utilajului circula un aer liber
complet si cd ramele nu sunt obstructionate.

Folositi intotdeauna un scut adecvat pentru sudura sau casca, cu lentile de filtrare
potrivite. Manusile si hainele de lucru trebuie sa fie purtate in orice moment.

Indepartati intotdeauna toate materialele inflamabile din zona de sudura.
NICIODATA nu indepdrtati niciunul dintre panouri, cu exceptia cazului in care aparatul
este deconectat de la sursa de alimentare si nu utilizati niciodata aparatul cu niciunul

dintre panourile indepartate.

NICIODATA nu incercati nici o reparatie electrici sau mecanicé decat dacd sunteti un
tehnician calificat.



NICIODATA nu utilizati sau depozitati intr-un mediu umed / umed. Nu expuneti |a
ploaie.

NICIODATA nu continuati si sudati, dacd, in orice moment, va simtiti chiar si cel mai
mic soc electric. Opriti imediat sudarea si nu incercati sa utilizati masina pana cand
diagnosticarea si corectarea defectiunii nu au loc.

NICIODATA nu folositi sudorul cu conexiuni de intrare mai mari de
10 M in lungime.

Nu permiteti NICIODATA ca, cablurile sa fie infisurate in jurul operatorului sau al
oricarei persoane din vecinatate.



Simboluri
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Protectia prin sudura cu arc electric utilizeaza caldura arcului pentru a topi metalul de
baza si varful unui electrod acoperit cu flux.

Electrodul si piesa de prelucrat fac parte dintr-un circuit electric. Acest circuit incepe cu
sursa de energie electrica si include cablurile de sudura, un suport electrod, o
conexiune pentru piesa de prelucrat, piesa de prelucrat si un electrod de sudura cu arc.
Unul dintre cele doua cabluri de la sursa de alimentare este atasat la lucrare. Celalalt
este atasat la suportul electrodului.

Sudarea incepe cand se loveste un arc electric intre varful electrodului si lucrare.
Caldura intensa a arcului topeste varful electrodului si suprafata lucrarii aproape de arc.
Se formeaza rapid globule de metal topit pe varful electrodului, apoi se transfera prin
fluxul de arc in bazinul de sticla topit. Tn acest mod, metalul de umplutura este depus
deoarece electrodul este consumat progresiv.

Arcul este deplasat peste lucrare la o lungime adecvata a arcului si viteza de deplasare,
topind si topind o portiune din metalul de baza si adaugand continuu metalul de
umplere. Deoarece arcul este unul dintre cele mai fierbinti surse de caldura comerciale
(temperaturi peste 90000F (50000C) au fost masurate in centrul sdu), topirea metalelor
de baza are loc aproape instantaneu la initierea arcului.

Daca se realizeaza suduri in pozitie plana sau orizontald, transferul de metale este indus
de forta gravitatiei, expansiunea gazului, fortele electrice si electromagnetice si
tensiunea superficiald. Pentru suduri in alte pozitii, gravitatea functioneaza impotriva
celorlalte forte.

Procesul necesita un curent electric suficient pentru a topi atat electrodul cat si o
cantitate adecvatd de metal de baza. De asemenea, este nevoie de o distanta adecvata
intre varful electrodului si metalul de baza sau bazinul de sudura topit. Aceste cerinte
sunt necesare pentru a stabili stadiul de coalescenta.

Dimensiunile si tipurile de electrozi pentru sudarea prin arc cu arc metalic definesc
cerintele de tensiune arc (in intervalul total de 16 pana la 40 V) si cerintele curente (in
intervalul total de 20 pana la 550 A). Curentul poate fi alternativ sau direct, in functie
de electrodul utilizat, dar sursa de alimentare trebuie sa poata controla nivelul
curentului intr-un interval rezonabil pentru a raspunde variabilelor complexe ale
procesului de sudare in sine.
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METODE DE SUDARE

Cablurile de sudura cu arc sunt livrate impreunad cu aceasta masina.

Pentru a pregati unitatea pentru sudarea prin arc, este important sa urmati procedura
de mai jos.

1. Cu comutatorul ON / OFF, situat pe panoul din spate, in pozitia OFF, conectati
cablurile de sudura dupa cum urmeaza:

- Electrodul de sudare duce la terminalul + ve.
- Clapeta de impdamantare duce la terminalul - ve.

2. Atasati clema de lucru la piesa de prelucrat - cat mai aproape de zona sudata.
Curatati cu o perie de sarma daca este necesar pentru a asigura o conexiune cat mai
curata posibil.

3. Un curent corespunzator trebuie apoi sa fie setat prin rotirea selectorului de curent
de sudura, situat pe panoul frontal al masinii. Cu practica veti obtine un simt pentru
setarea corecta a curentului pentru diferite grosimi de electrod de sudura.

4. Activati comutatorul de pe panoul din spate. Lampa verde de pe panoul frontal ar
trebui sa se aprinda, indicand faptul ca aparatul este pornit.

NOTA: Dacd masina se opreste in orice moment si se aprinde luminatia de culoarea
chihlimbarului, a intervenit suprasarcina termica.

5. Cel mai dificil aspect al procesului de sudare cu arc, in special pentru incepatori,
este acela de a arunca un arc. Va recomandam cu insistenta sa practicati anumite
bucati de fier vechi pentru a va simti functionarea, inainte de a incepe o activitate de
sudurd reala.

6. Tineti electrodul la aproximativ 10 mm de la locul de munca si la un unghi de
aproximativ 70° pana la 80° fata de suprafata de lucru; aveti grija sd nu atingeti accidental
piesa de prelucrat pana cand nu sunteti gata sa incepeti.

7. Tinand mastile de sudura aproape de fata, dati o curba scurta cu electrodul de pe
piesa de prelucrat. De indata ce arcul este pregatit, scoateti electrodul de la piesa de
prelucrat pentru a lasa un spatiu mic de aproximativ 1,5 mm (1/16")
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Curentul va curge peste spatiu cu un zgomot si un arc stralucitor. directie, mentinand
micul spatiu Tn timp ce mergeti. La sfarsitul rundei, trageti complet electrodul de pe
piesa de prelucrat.

NOTA: Cand avansati arcul, asigurati-va c3 ati retras electrodul destul de repede
pentru a ldsa 1,5 mm. , altfel electrodul se va lipi de piesa de prelucrat. Daca se
intampla acest lucru, dati electrodului o mica lovitura ascutita pentru ao elibera si,
daca este necesar, ardeti din nou arcul. Daca nu puteti elibera electrodul, opriti
imediat aparatul si eliberati-I.

8. Controlati cu atentie lucrarea. Cu o combinatie corecta de dimensiune a electrodului
si setare curentd, zona de sudurd ar trebui sa fie o fuziune completa a metalului
electrodului cu metalele care sunt unite. Formarea de zgura pe suprafata trebuie
tdiata cu un ciocan sau cu un ciocan. Pastrati intotdeauna ochelarii de protectie atunci
cand indepartati zgura.

NOTA: Dac sudura rezultata pare neregulatd sau murdard sau prezintd semne de
porozitate sau contaminare cu zgura, aproape ca nu ati reusit sa obtineti combinatia
corecta (sau murddria / uleiul este prezent pe piesa de prelucrat). Nu va faceti griji,
deoarece practica va vindeca curand acest lucru.

IMPORTANT: Deconectati de la retea inainte de curatare.
ACCESORII

1. Suport de electrozi cu cablu
2. Cleste de pamant cu cablu

SPECIFICATII
TW21306 UTW21306 TW21806 UTW21806
Tensiune de intra re(v) 220-240~ 110-120~ 220-240~ 110-120~
Frecventa(Hz) 50/60 50/60 50/60 50/60
Tensiune fara sarcini(V) 5.1 5.1 2.0 2.0
Capacitatea de intrare 85
(kVA) 85 85 85
Intervalul curent(A) 10-130 10-130 10-180 10-180
Puterea maxima(A) 130 130 180 180
Ciclul de functionare( | %) 40%@130A 40%@130A 40%@180A 40%@180A
Dimensiunea 1632 1632 1.6-4.0 1.6-4.0
electrodului(mm)
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SCHEMA DE CONEXIUNI
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TW21306, UTW21306 Lista pieselor de schimb

[Nr. Denumire piesa [cant. [Nr. [Piesa Qty
Carcasa superioara 1
1 1 13 |inductanta
) Cablu de alimentare Control PCB 1
1 14
Comutator
3 1 15 |Principal PCB 1
4 Ventilator a puntii 1 16  |placa inferioars
Panou frontal 1
5 IGBT Radiator 5 17
Asambl blului
6 Radiator suport bar 1 1g [fsambiarea ansambiuiul -,
sub-conector rosu
3 IGBT " 19 Asamblarea ansamblului |1
sub-conector negru
. 1
9 Redresor de punti 20
redresoare ! Buton
10 ransformator | )1 Ansamblu PCB frontal 1
Radiatorul cu tub de Ventilator 1
11 redresor 1 22
12 Dioda de recuperare 23 |Curea si catarama 1
rapida
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TW21306,UTW21306 Lista pieselor de schimb

Nr. | Denumire piesa Cant. | Nr. | Denumire piesa Cant.
1 Carcasa superioara 1 13 Inductanta 1
2 Cablu de alimentare | 1 14 Control PCB 1
3 Comutator 1 15 Principal PCB 1
4 Ventilator 1 16 Placa inferioara 1
5 Radiator IGBT 2 17 Asamblarea 1

ansamblului sub-
conector rosu

6 Suport radiator bar 1 18 Asamblarea 1
ansamblului sub-
conector negru

7 Chiuveta de 1 19 Panou frontal 1
reaprovizionare a
puntii
8 IGBT 4 20 Buton 1
9 Redresor de puntii 1 21 PCB frontal asamblare | 1
10 | Transformator 1 22 Ventilator 1
11 | Radiator cu tub de 1 23 Curea si catarama 1
redresor
12 | Dioda de recuperare | 3
rapida
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CERTIFICAT DE CALITATE SI GARANTIE

1. Denumire produs: __SCULE SI ACCESORII TOTAL
2.Tip-model:
3. SIN:

4. Cumparator:
5. Adresa, telefon:
6. Importator: RIVIERA BIKE SRL, TANASE BANCIU 12, POPESTI LEORDENI, ILFOV
7. Declaratie de Conformitate nr:
8. Factura (bon) nr/data:

Prezentul certificat atesta legal ca produsul facturat corespunde documentatiei de executie a
producatorului, incadrandu-se in parametrii de calitate functionali si de durabilitate prevazuti,
conform Declaratiei de Conformitate emise. Produsul este comercializat cu respectarea
prevederilor O.G. 21/1992 si Legii 449/2003. Prin prezentul certificat se garanteaza
caracteristicile produsului, in situatia in care clientul respecta prescriptiile de montare, utilizare,
depozitare, conservare si transport. Produsul nu este garantat impotriva utilizarii defectuoase.

Tn cazul depozitérii sau utilizarii necorespunzatoare, a lovirii, deteriorarii prin alte mijloace sau a
interventiilor neautorizate produsul isi pierde garantia. Perioada de garantie este de 24 luni de la
data cumpararii pentru defectele de fabricatie si de material, in cazul achizitionarii de catre
persoane fizice si utilizarii pentru uz casnic.

Perioada de garantie este de 6 luni de la data cumpararii pentru defectele de fabricatie si de
material, in cazul achizitionarii de catre persoane juridice si utilizarii in regim normal (exclus uz
profesional). Durata medie de utilizare a produsului este de 3 ani cu conditia respectarii
instructiunilor de montaj si utilizare ce insotesc produsul. Pentru remedierea defectelor aparute
n perioada de garantie sau inlocuirea produsului, clientii se vor adresa unitatii vanzatoare.
Remedierea defectelor aparute se realizeaza in 15 zile calendaristice de la data prezentarii
produsului.

Certificatul este valabil numai insotit de factura sau bonul fiscal emise de unitatea vanzatoare

Vanzator, Cumparator,
Semnatura si stampila Am primit indicatiile de utilizare, depozitare,
manipulare, conservare si transport.




U fac obiectul garantiei urmatoarele componente si accesorii, ale caror uzuri sunt
considerate normale in urma utilizarii:
1. Pinion de antrenare lant (sprocket), sina de ghidaj, sitd moara/tocatoare, filtru de ulei, filtru
de aer, componente din cauciuc (burduf cilindru, cot carburator, inele de cauciuc, furtune,
simeringuri, curele, etc.)
2. Filtru combustibil, bugon benzina, sita rezervor, sonde, rezervoare, plutitoare, robinet
combustibil, cui ponto, jicloare, duje, injectoare sau duze de injector, sisteme de reglaj sau
parghii, garnituri sau elemente de etansare ale carburatorului sau parti componente, ale caror
uzuri se datoreaza utilizarii unui combustibil necorespunzator normelor in vigoare;
3. Ambielaj, cilindru, piston, segmenti, supape, cand uzura se datoreaza lipsei filtrului de aer
sau folosirii unuia necorespunzator, ori in cazul unor detonatji produse in urma folosirii unui
carburant necorespunzator normelor in vigoare, ori cand defectiunea survine din cauza
nerespectarii regimului de turatie ori in cazul motoarelor in 2T amestec necorespunzator
benzina cu ulei (raport amestec 30ml ulei la 1 litru benzina, pentru uleiurile achizitionate de la
distribuitorul S.C. RIVIERA BIKE SRL).
4. Becuri, ventilatoare, fulii, carcase plastic, mufe, stuturi, roti sau role din plastic ;
5. Aprinderile si relele (in cazul condensarii sau scurtcircuitului), bujie, cablu bujie,
intrerupatoare, cabluri electrice;
6. Amortizoare din cauciuc sau arc, cabluri (de ambreiaj, acceleratie, masa cosit, tractiune)
7. Saboti si placute frana, ambreiaje, ferodouri, arc ambreiaj;
8. Componente electrice sau electronice, cand defectiunile survin din cauza lipsei
impamantarii, utilizarea sau expunerea in conditii de mediu improprii (umezeala excesiva,
temperaturi necorespunzatoare, alimentare la tensiune necorespunzatoare) sau tensiune
fluctuanta (in cazul generatoarelor de curent, cand puterea consumatorilor este mai mare
decét cea furnizats;
9. Presetupa, turbina, carcasa turbina (cand defectiunea a survenit in urma impuritatilor din
pompa sau a presiunii create in pompa de alte utilaje, magini, etc);
10. Elementele componente ale sistemului de taiere, ex: lant motofierastrau, disc
motocositoare, cutit masa cosit, cutit masina gazon, cutit moara/tocatoare, etc.;
11. Tambur demaror, snur starter, arc demaror, maner starter;
12. Masa cosit, cutit masa cosit, pinteni, contracutite, dinti, suport reglaj, suport nuca, nuca,
bieleta (intreg lantul cinematic al sistemului de taiere la motocositori), cand nu sunt corect
exploatate, reglate sau curatite.

Reparatii efectuate in perioada de garantie.

1 2 3

Data intrarii Data intrarii Data intrarii
Data iesirii Data iesirii Data iesirii
Tehnician Tehnician Tehnician
Service Service Service
Semnatura Semnatura Semnatura
si stampila si stampila si stampila

Mentiunile privind reparatiile efectuate in perioada de garantie se fac pe verso.

TUOTAL
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