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MASURI DE SIGURANTA

1 Avertisment: ca in cazul tuturor utilajelor, existda anumite pericole implicate in
functionarea si utilizarea lor. Exercitarea respectului si prudentei va reduce
considerabil riscul de vatamare corporala. Cu toate acestea, daca sunt
ignorate sau ignorate precautiile normale de siguranta, ar putea rezulta
vatamari personale ale operatorului. Nerespectarea acestor reguli poate
duce la vatamari corporale grave.

1. AVERTIZARI GENERALE
A) Prevenirea arsurilor

Purtati imbracaminte de protectie - manusi de manusa destinate utilizarii la sudare,
palarie si pantofi de protectie. Guler de camasa cu buton si clape de buzunar si purtati
pantaloni fara cufar pentru a evita intrarea de scantei si zgura. Purtati casca cu ochelari
de protectie sau ochelari cu scuturi laterale dedesubt, lentile sau placi de filtrare
corespunzatoare (protejate de sticld transparenta). Acesta trebuie sa fie sudat sau taiat
(si aschiat) pentru a proteja ochii de energia radiantd si de metalul care zboara. inlocuiti
geamul de acoperire atunci cand este spart, impins sau stropit. Evitati imbracamintea
grasa grasa. O scanteie le poate aprinde. Metalul fierbinte, cum ar fi cioturile cu
electrozi si piesele de prelucrat nu trebuie manipulate niciodata fara manusi.
Facilitatile de prim ajutor si o persoana calificatd de prim ajutor ar trebui sa fie
disponibile pentru fiecare schimb, cu exceptia cazului in care instalatiile medicale sunt
aproape de ele pentru tratarea imediata a arsurilor flash ale ochilor si a arsurilor pielii.
Stecherele pentru urechi trebuie purtate atunci cand lucrati deasupra sau intr-un
spatiu limitat. O palarie tare trebuie purtata atunci cand altii lucreaza deasupra capului.
Preparatele inflamabile pentru par nu trebuie utilizate de persoanele care
intentioneaza sa sudeze sau sa taie.

B) Prevenirea fumurilor toxice

Disconfortul sever, boala sau moartea pot rezulta din vapori, vapori, caldura sau imbogatirea sau
epuizarea oxigenului pe care o poate produce sudarea (sau tdierea). impiedicati-le cu o ventilatie
adecvatd. NICIODATA nu v& ventilati cu oxigen. Materialele portante cu plumb, cadmiu, zinc-,
mercur si beriliu, atunci cand sunt sudate (sau taiate) pot produce concentratii nocive ale
fumurilor toxice. Trebuie sa fie utilizata o ventilatie adecvata de evacuare locala sau fiecare
persoana din zonad, precum si operatorul trebuie sa poarte un aparat respirator alimentat cu aer.
Pentru beriliu, trebuie utilizate ambele. Metalele acoperite cu sau care contin materiale care emit
vapori toxici nu trebuie Incalzite decat dacad acoperirea este scoasa de pe suprafata de lucru, zona
este bine ventilata sau operatorul poarta un respirator alimentat cu aer.

Lucrati intr-un spatiu limitat doar in timp ce este ventilat si, daca este necesar, in timp ce purtati
un respirator alimentat cu aer. Vaporii din solventii clorurati pot fi descompuse de caldura arcului
(sau flacara) pentru a forma PHOSGENE, un gaz extrem de toxic si alte produse iritante ale
plamanilor si ochilor. Energia ultravioleta (radiantd) a arcului poate, de asemenea, descompune
vapori de tricloretilen si percloretilena pentru a forma fosgen. NU VA BUNETI unde vaporii de
solvent pot fi atrasi Tn atmosfera de sudare sau taiere sau unde energia radianta poate patrunde
in atmosfere care contin chiar si cantitati minime de tricloretilena sau percloretilena.

C) Prevenirea incendiilor si a exploziilor
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Cauzele incendiului si exploziei sunt:

1. Combustibilele atinse de arc, flacara, scantei zburatoare, zgura fierbinte sau material incalzit;
2. Circuite scurte.

Fii atent ca scanteile zburatoare sau zgura cazatoare pot trece prin fisuri, de-a lungul tevilor, prin
ferestre sau usi si prin deschideri de perete sau podea, in afara operatorului de ochelari. Scanteile
si zgura pot zbura 10 m.

Pentru a preveni incendiile si explozia: mentineti echipamentul curat si functional, fara ulei, grasimi
si (in piese electrice) de particule metalice care pot provoca scurtcircuite. Daca combustibilii sunt
in zona, NU sudati. Mutati munca, daca este posibil, intr-o zona fara combustibili.

Evitati camerele de pulverizare, rezervoarele, zonele de depozitare, ventilatoarele. Daca lucrarea
nu poate fi miscata, mutati combustibili cel putin 10 m. departe de a ajunge la scantei si caldura;
sau protejati-va de aprindere cu ajutorul unor capace sau scuturi rezistente la foc.

Peretii care ating combustibili pe partile opuse nu trebuie sa fie sudati. Peretii, tavanele si podeaua
din apropierea lucrului trebuie sa fie protejate de huse sau scuturi rezistente la caldura.
Observatorul de incendiu trebuie sa stea cu echipament adecvat de stingere a incendiilor in timpul
si dupa ceva timp dupa sudare, daca:

A. combustibili apreciabili (inclusiv constructia cladirilor) se afla la 10 m.

b. combustibili apreciabili sunt la peste 10 m, dar pot fi aprinsi prin scantei.

c. deschiderile (ascunse sau vizibile) Tn podele sau pereti in termen de 10 m pot expune
combustibili la scantei.

d. combustibilele adiacente peretilor, tavanelor, acoperisurilor sau despartirilor metalice pot
fi aprinse de caldura radianta sau condusa.

Dupa terminarea lucrului, verificati daca zona este lipsita de scantei, brazi stralucitoare si
flacari. Un recipient gol care continea combustibili sau care poate produce 8 vapori inflamabili
sau toxici atunci cand este incalzit, nu trebuie sa fie niciodata sudat, cu exceptia cazului in care
containerul a fost curatat pentru prima data. Aceasta include o curatare completa a aburului
sau caustic (sau a unui spalare cu solvent sau apa, in functie de solubilitatea combustibilului)
urmata de purjarea si inertarea cu azot sau dioxid de carbon si folosirea echipamentului de
protectie.

Umplerea apei chiar sub nivelul de lucru poate inlocui inertarea.

Un recipient cu continut necunoscut trebuie curatat (a se vedea paragraful de mai sus), NU
depinde de simtul mirosului sau de vedere pentru a determina daca este sigur de sudat.

Piesele turnate sau containerele goale trebuie evitate Thainte de sudare - acestea pot exploda.

in atmosfere explozive, nu se sudeaza niciodats acolo unde aerul poate contine praf, gaz sau
vapori lichizi inflamabili.

2. Sudura cu arc electric

Respectati masurile de precautie din 1 si aceasta sectiune. Sudarea cu arc, realizata corect, este

un proces sigur, dar un operator nepasator invita probleme. Echipamentul transporta curenti
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mari la tensiuni semnificative. Arcul este foarte luminos si fierbinte. Scanteile zboara, fumurile
cresc, energia ultravioleta si infrarosie radiaza, sudurile sunt fierbinti. Operatorul intelept evita
riscuri inutile si 1i protejeaza pe sine si pe ceilalti de accidente.

2A) Protectie impotriva arsurilor

Respecta precautiile din 2. Arcul de sudare este intens si vizibil luminos. Radiatia sa poate
deteriora ochii, penetra imbracaminte usoara, se reflecta de pe suprafete colorate si poate arde
pielea si ochii. Arsurile pielii seamana cu arsuri solare acute, cele provenite din arcurile protejate
de gaze sunt mai severe si dureroase.

Nu te arde! Respectati masurile de precautie!

1) Echipament de protectie

Purtati haine cu maneci lungi, pe langa manusi, palarie si pantofi (2A). Dupad cum este necesar,
utilizati iImbracaminte de protectie suplimentard, cum ar fi sacou sau maneci din piele, sort
ignifug si jambiere rezistente la foc. Evitati hainele exterioare din bumbac netratat. Protectie
a pielii. Purtati haine substantiale intunecate.

Guler cu buton pentru a proteja pieptul si gatul si buzunarele butonilor pentru a preveni
intrarea scantei.

2) PROTECTIA OCHILOR SI A CAPULUI

Protejati ochii de expunerea la arc. Niciodata sa nu priviti un arc electric fara protectie. Casca
de sudura sau scutul care contine nuanta de placa de filtrare nr. La sudare trebuie utilizat 12
sau mai dens. Asezati-va peste fata inainte de a arca un arc. Protejati placa de filtrare cu o
placa de acoperire transparenta. Casca sau scutul crapate sau rupte NU trebuie purtate;
radiatiile pot trece prin a provoca arsuri. Placile de filtrare crapate, rupte sau libere trebuie
inlocuite IMEDIAT. Tnlocuiti placa de acoperire limpede atunci cand este sparta, impletita sau
stropitda. SUGERIM 9 purtati ochelari de protectie cu scuturi laterale sub casca, pentru a oferi
o protectie ochilor daca casca nu trebuie coborata peste fata Thainte de lovirea unui arc.
Privind un arc momentan cu ochii neprotejati (in special un arc protejat cu gaz de mare
intensitate) poate provoca o arsura retinald care poate lasa o zona intunecata permanenta in
campul vizual. Tnainte de a va suda n timp ce purtati lentile de contact, solicitati sfatul
opticianului.

3) PROTECTIA PERSONALULUI DIN APROPRIERE

Pentru sudarea in productie, este optima o camer3 separata sau un golf inchis. n zone deschise,
inconjurati operatiunea cu ecrane sau panouri reflectorizante, necombustibile. Permite
circulatia aerului liber, in special la nivelul podelei. Asigurati scuturi de fata pentru toate
persoanele care se vor uita direct la sudura. Altii care lucreaza in zona ar trebui sa poarte ochelari
cu blitz. Tnainte de a incepe s sudati, asigurati-va c& usile ecranului sau ale baii sunt inchise.

2B) Prevenirea fumurilor toxice

Respectati masurile de precautie din 2-B. Evacuarea motorului generatorului trebuie sa fie
evacuata in aerul exterior. Monoxidul de carbon poate ucide.

2C) Prevenirea incendiilor si a exploziilor

Respectati precautiile in 2-C. Capacitatea nominala a echipamentului. Nu supraincarcati
echipamentele de sudare pe arc. Poate supraincalziti cablurile si poate provoca un incendiu.
Conexiunile slabe ale cablurilor se pot supraincalzi sau se pot aprinde si pot provoca un incendiu.
Nu lovi niciodata un arc pe un vas sub presiune. Creeaza o zona fragila care poate provoca o
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ruptura violenta sau poate duce la o astfel de ruptura mai tarziu, sub manipulare aspra.

2 D) Prevenirea socurilor.

Conductorii sub tensiune sau alte metale goale din circuitul de sudare pot provoca un soc fatal
oricarei persoane al carei corp devine conductor.

NU STATI, NU VA SEZATI, NU VA INTINDETI, NU VA SPRUJINITI, NU ATINGETI o suprafata umeda in
timp ce sudati, fara a purta un echipament de protectie adecvat.

2E) Protectie pentru purtatorii de dispozitive electronice de sustinere a vietii (stimulatoare
cardiace)

Campurile magnetice cu curenti mari pot afecta functionarea stimulatorului cardiac. Persoanele
care poarta echipament electronic de sustinere a vietii (stimulator cardiac) trebuie sa se consulte
cu medicul lor inainte de a se apropia de operatiile de sudare pe arc.

2F) Pentru a proteja impotriva socului:

Pastrati corpul si hainele uscate. Nu functionati niciodata in zona umeda fara o izolare adecvata
impotriva socurilor electrice. Ramaneti pe o suprafata uscata sau pe un covor de cauciuc atunci
cand umezeala sau transpiratia nu pot fi evitate. Transpiratia, apa de mare sau umiditatea dintre
corp si o parte vie electrica - sau metal impamantat - reduce rezistenta electrica a suprafetei
corpului, permitand curgerea curentilor periculosi si, eventual, letali.

1) Impamantarea echipamentului

Cand echipamentul de sudare cu arc este legat la pamant si lucrarea este legata la pamant, poate
exista o tensiune intre electrod si orice obiect conductor.

Exemple de obiecte conductoare includ, dar nu se limiteaza la, cladiri, scule electrice, banci de
lucru, carcase de sursa de sudare, piese de prelucrare, etc. Cand instalati, conectati cadrele
fiecarei unitati, cum ar fi sursa de alimentare a sudurii, controlul, masa de lucru si circulatorul de
apa la pamantul de constructie.

Conductoarele trebuie sa fie adecvate pentru a transporta curentii de pamant in siguranta.
Echipamentele facute sub tensiune electrica, pot soca, posibil fatal. Nu impamantati la conducta
electrica sau la o conducta care transporta gaz sau un lichid inflamabil, cum ar fi uleiul sau
combustibilul.

2) Suporturi de electrozi

Trebuie utilizate suporturi de electrozi complet izolate. Nu folositi suporturi cu suruburi
proeminente sau cu nicio forma de deteriorare.

3) Conectori
Pentru conectarea cablului de sudare trebuie folositi conectori complet izolati.
4) Cabluri

Verificati frecvent cablurile pentru uzurd, fisuri si deteriorari. inlocuiti imediat cele cu o izolatie
excesiv uzata sau deteriorata pentru a evita posibilele socuri letale ale cablului dezbracat.
Cablurile cu zone deteriorate pot fi conectate pentru a oferi rezistenta echivalenta cu cablul
original. Pastrati cablul uscat, fara ulei si grasimi si protejat de metalele fierbinti si scantei.

5) Terminale si alte parti expuse

Terminalele si alte parti expuse ale unitatilor electrice trebuie sa aiba capacele de izolare
securizate Tnainte de operare.



6) Dispozitivele de siguranta

Dispozitivele de sigurantd, cum ar fi interblocarile si intreruptoarele, nu trebuie deconectate sau
evitate. Tnainte de instalare, inspectie sau service-ul echipamentului, opriti toatd puterea si
indepartati sigurantele de linie (sau intrerupatoarele de blocare sau rosu) pentru a preveni
pornirea accidentala a puterii. Nu deschideti circuitul de alimentare si nu schimbati polaritatea in
timpul sudarii. Daca, in caz de urgenta, trebuie sa fie deconectat, feriti-va de arsuri sub soc sau
de aprindere intermitentd. Opriti intotdeauna si deconectati toata energia de la echipament.
Intrerup&torul de deconectare a energiei trebuie si fie disponibil in apropierea sursei de
alimentare a sudurii.

Pregatirea zonei de lucru

Zona de lucru trebuie sa fie suficient de spatioasa, sa nu fie umeda si sa fie bine ventilat],
pentru a evita orice fum care se dezvolta din procesul de sudare si din materialele incidente
care adera la piesele care urmeaza sa fie sudate (uleiuri, vopsele, tars ...) care pot provoca
supdrarea operatorului.

Evitati sudarea prin contactul cu partile umede din lichidele combustibile din apropiere. Cel
putin, nu se sudeaza pe rezervoare care pot contine reziduuri inflamabile.

Masuri de siguranta pentru sudarea pe arc

Asigurati-va intotdeauna ca aerul circula liber in jurul carcasei exterioare a masinii si ca lampile
sunt neobstructionate.

Utilizati intotdeauna un scut de protectie sau o casca de sudare adecvata, cu lentile de filtrare
adecvate. Manusi corespunzatoare si haine de lucru ar trebui sa fie purtate in orice moment.

Scoateti intotdeauna toate materialele inflamabile din zona de sudare.

Nu scoateti niciodata niciunul dintre panouri, cu exceptia cazului in care masina este deconectata
de la alimentare si nu folositi niciodata masina cu niciunul dintre panouri scoase.

Nu incercati niciodata reparatii electrice sau mecanice decat daca sunteti un tehnician calificat.
Nu folositi si nu depozitati niciodata intr-un mediu umed / umed. Nu-l expuneti la ploaie.

Nu continuati niciodata sa sudati, daca, in orice moment, simtiti chiar si cea mai mica soc electric.
Opriti imediat sudarea si nu incercati sa folositi masina pana cand diagnosticul si remedierea
defectului.

Nu folositi niciodata sudorul cu conexiuni de intrare mai mari de 10M.

Nu lasati niciodata cablurile sa fie infasurate in jurul operatorului sau al oricarei persoane din
apropiere.



Simboluri

Urmatoarele simboluri vor aparea pe sudorul tau

Curent continuu (DC)

Conexiune de linie

1 -
~BADE=

Transformator-rectificator de frecventa statica monofazat

L ] L ]
[ ] L ]
Sudura cu arc protejat din metal (SMAW)
Curent constant
READ
INSTRUCTIONS
BEFORE USE

AR

Cititi instructiunile Thainte de a folosi sudorul.

Tensiune periculoasa




Principiile de functionare

Metalul ecranat Sudura cu arc foloseste caldura arcului pentru a topi metalul de baza si varful unui
electrod acoperit cu flux.

Electrodul si piesa de lucru fac parte dintr-un circuit electric. Acest circuit Tncepe cu sursa de energie
electrica si include cablurile de sudare, un suport pentru electrod, o conexiune a piesei, piesa de
prelucrat si un electrod de sudare pe arc. Unul dintre cele doud cabluri de la sursa de alimentare
este atasat la lucrare. Celalalt este atasat de suportul electrodului.

Sudarea Tncepe atunci cand un arc electric este lovit intre varful electrodului si lucrare. Caldura
intensa a arcului topeste varful electrodului si suprafata lucrarii aproape de arc. Globuri mici de
metal topit se formeaza rapid pe varful electrodului, apoi se transfera prin fluxul de arc in bazinul
de sudare topit. In acest mod, metalul de umplere este depus pe méasurd ce electrodul este
consumat progresiv.

Arcul este deplasat peste lucrare la o lungime adecvata a arcului si la viteza de deplasare, topirea
si contopirea unei portiuni din metalul de baza si adaugarea continud a metalului de umplutura.
Deoarece arcul este una dintre cele mai tari surse de caldura comerciale (temperaturi peste 90000F
(50000C) au fost masurate la centrul sdu), topirea metalului de baza are loc aproape instantaneu la
initierea arcului.

Daca sudurile se realizeaza fie in pozitie plang, fie in orizontald, transferul metalului este indus de
forta gravitatiei, expansiunea gazului, fortele electrice si electromagnetice si tensiunea
superficiala. Pentru sudurile din alte pouzitii, gravitatia actioneaza impotriva celorlalte forte.

Procedeul necesita un curent electric suficient pentru a topi atat electrodul cat si o cantitate
adecvata de metal de bazad. De asemenea, necesita un decalaj adecvat intre varful electrodului si
metalul de baza sau bazinul de sudare topit. Aceste cerinte sunt necesare pentru a stabili etapa
pentru coalescenta.

Madrimile si tipurile de electrozi pentru sudarea cu arc protejat din metal definesc cerintele de
tensiune ale arcului (in intervalul total de 16 pana la 40V) si cerintele actuale (in intervalul general
de la 20 la 550A). Curentul poate fi alternativ sau direct, in functie de electrodul utilizat, dar sursa
de alimentare trebuie sa poatd controla nivelul curentului intr-un interval rezonabil pentru a
raspunde variabilelor complexe ale procesului de sudare in sine.



Tehnici de sudare

Cablurile de sudura pe arc sunt furnizate cu aceasta masina.
Pentru a pregati unitatea pentru sudarea pe arc, este important sa urmati procedura de mai jos.

1. Cu comutatorul ON / OFF, situat pe panoul din spate, in pozitia OFF, conectati cablurile de
sudare dupa cum urmeaza:

e Conducerea electrodului de sudare la terminalul ,,+".
e Conducta de prindere a pamantului la terminalul ,,-”.

2. Atasati clema de lucru pe piesa de prelucrat - cat mai aproape de zona sudatd. Curatati cu o
perie de sarma acolo unde este necesar pentru a va asigura ca conexiunea este cat se poate
de curata.

3. Trebuie setat un curent adecvat prin rotirea selectorului de curent de sudura situat pe panoul
frontal al masinii. Cu practica veti obtine o idee pentru setarea corectd a curentului pentru
diferite grosimi ale electrodului de sudare.

4. Porniti cu ajutorul butonului situat pe panoul din spate. Lumina verde de pe panoul
frontal ar trebui sa straluceasca, indicand masina pornita.

NOTA: Dacd masina se opreste in orice moment si lumina aprinsd se aprinde

supraincarcarea termicad a intervenit.

5. Cel mai dificil aspect al procesului de sudare pe arc, in special pentru incepatori,
este cel al lovirii unui arc. Va recomandam cu tarie sa practicati pe unele bucati de
fier vechi pentru a obtine senzatia de functionare, Thainte de a incepe o lucrare de
sudare reala.

6. Tineti electrodul la aproximativ 10 mm de la lucrare si la un unghi de aproximativ

70 ° 1a 80 ° pana la suprafata de lucru; aveti grija sa nu atingeti accidental piesa pana
nu sunteti gata sa incepeti.

7. Tindnd masca de sudare aproape de fata, dati o lovitura scurta

electrodul de pe piesa de prelucrat. De indata ce arcul este amorsat, scoateti
electrodul din piesa pentru a lasa un decalaj mic de aproximativ 1,5 mm (1/16 ").

Curentul va curge peste gol cu un zgomot crapat si un arc stralucitor. Continuati sa
sudati intr-o directie, mentinand micul decalaj pe mdsura ce mergeti. La sfarsitul
rularii, scoateti electrodul complet din piesa de prelucrat.

NOTA: Cand apésati arcul, asigurati-va cd retrageti electrodul destul de rapid pentru a parasi
1,5 mm. in caz contrar, electrodul se va suda pe piesa de prelucrat. Daca se intampla
acest lucru, dati electrodului o scartaie scurtd pentru a-l elibera si, daca este necesar,
amorsati din nou arcul. Daca nu puteti elibera electrodul, opriti-l imediat si opriti-I.



8. Inspectati cu atentie locul de muncd. Cu o combinatie corecta intre dimensiunea
electrodului si reglarea curentului, zona sudurii ar trebui sa fie o fuziune completa a
metalului electrodului cu metalele unite. Zgurile care se formeaza pe suprafata
trebuie tdiate cu un ciocan sau un pic. INTOTDEAUNA poart3 ochelarii de sigurants
atunci cand taiati zgura.

NOTA: Daci sudura rezultatd pare neregulatd sau dezordonatd sau prezintd semne de
contaminare cu porozitate sau zgura, aproape sigur nu ati reusit sa obtineti
combinatia corecta (sau murdaria / uleiul este prezent pe piesa de prelucrat). Nu va
faceti griji, deoarece practica va vindeca in curand acest lucru.

AVERTIZARE DE SANATATE:

Cand sudarea se asigura intotdeauna ca exista o ventilatie adecvata in zona de lucry,
deoarece procesul de sudare degaja vapori toxici.

Intretinere

Sudura cu invertor cu arc, necesita o intretinere foarte mica, in afara de orientarile prezentate
mai jos. in conditii normale de lucru, indep&rtarea capacelor si curdtarea cu aer comprimat
uscat la presiune redusa o data pe an va fi suficienta. Curatarea la intervale mai dese este
recomandabila daca unitatea functioneaza intr-un mediu prafuit si murdar.

1. Mentineti cuptorii curate pentru a evita acumularea de murdarie si oxizi in interiorul
masinii, ceea ce poate reduce productia masinii.

2. Verificati periodic toate cablurile: trebuie sa fie in stare buna si sa nu fie crapate.

3. Tncercati intotdeauna s& evitati introducerea particulelor de metal in interiorul masinii,
deoarece acestea pot provoca scurtcircuite.
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IMPORTANT: Deconectati-va de la reteaua electrica inainte de curatare.

Accesorii

1. Suport de electrozi cu cablu

2. Clema de pamant cu cablu

3. Perie de ciocan

4. Masca

Specificatii
TW21605 UTW21605 TW22005

Tensiune de intrare 220-240~ 110-240~ 220-240~
(V)
Capacitate de 6.3 6.3 8.4
intrare (kVA)
Fara tensiune de 65 85 70
incarcare (V)
Intervalul curent (A) 10-160 10-160 10-200
Randament maxim 160 160 200
(A)
Ciclul de serviciu (%) 60%@160A 60%@160A 60%@200A
Dimensiunea 1.6-4.0 1/167-5/32" 1.6-5.0
electrodului (mm)
Greutate(Kgs) 5.2 11.5Lbs 5.3
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TW22005
TW21605 Exploding view
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TW22005

TW21605 Lista de piese de schimb

Nr. Descrierea piesei Qty Nr. Descrierea piesei Qty
1 Maner 1 21 | IGBT Banda de radiatoare 1
2 Capac de otel 1 22 | Ventilator -1 1
3 Subansamblu principal PCB 1 23 | Ventilator -2 1
4 Subansamblu PCB de control 1 24 | Capac pentru ventilator 1
5 potentiometru 1 25 | Frecare de frana cu aer 1
6 LED galben 1 26 | glanda de cablu PG11L 1
7 LED verde 1 27 | Cablu principal 1
8 Buton potentiometru 1 28 | Radiatorul tubului de radiatie 1
9 Capac LED 2 29 IGBT FGH40N60SFD 2
10 | Subansamblu cleme de pamant 1 30 | Tub de rectificareSTTH6003CW 3
11 | Subansamblu de suport pentru electrozi| 1 31 | Hartie deizolare 1
12 | Regulator de temperatura 1 32 | Radiator pentru pod 1
13 | Subansamblu rapid de conectarel 1 33 | Transformator 1
14 | Subansamblu rapid de conectare2 1 34 | Inductanta 1
15 | Fier unghiular de alama 2 35 | capacitanta 4
16 | Capac frontal din plastic 1 36 | Pod 2
17 | Subansamblu perna latex 4
18 | 4.2x9.5 Surub de atingere 13
19 | IGBT Radiator 1
20 | Bazade otel 1
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UTW22005
UTW21605 Lista de piese de schimb

Nr. Descrierea piesei Qty Nr. Descrierea piesei Qty
1 carcasa de top 1 15 |SAVSPCB 1
2 Cablu de alimentare 1 16 | Transformator 1
3 Buton 1 17 | Dioda de recuperare rapida 3
4 DCventilator 1 18 | Inductantd 1
5 Intrerupator 1 19 | Control PCB 1
6 Hota ventilatorului 1 20 |Bara de sprijin a radiatorului cu tuf 1

redresor
7 IGBT Bara de sustinere 4d 1 21 | Radiator tub redresor 1
radiatorului
8 PCB principal 2 22 | maner 1
9 IGBT Radiator 2 23 | capac frontal 1
10 condensator 4 24 | Conector rapid (rosu) 1
11 Redresoarele podului 2 25 | Conector rapid (negru) 1
12 Radiator de punte 1 26 | Fier unghiular (Cu) 2
13 IGBT 2 27 | Subansamblu cleme de pamant 1
14 Ventilator DC 1 28 |Subansamblu de suport pentru 1
electrozi
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CERTIFICAT DE CALITATE S| GARANTIE

Denumire produs: __SCULE SI ACCESORII TOTAL
Tip-model:
S/N:
Cumparator:
Adresa, telefon:
Importator: RIVIERA BIKE SRL, TANASE BANCIU 12, POPESTI LEORDENI , ILFOV
Declaratie de Conformitate nr:
Factura (bon) nr/data:

Prezentul certificat atesta legal ca produsul facturat corespunde documentatiei de executie a
producatorului, incadrandu-se in parametrii de calitate functionali si de durabilitate prevazuti, conform
Declaratiei de Conformitate emise. Produsul este comercializat cu respectarea prevederilor O.G.
21/1992 si Legii 449/2003. Prin prezentul certificat se garanteaza caracteristicile produsului, in situatia in
care clientul respecta prescriptiile de montare, utilizare, depozitare, conservare si transport. Produsul nu
este garantat impotriva utilizarii defectuoase.

n cazul depozitdrii sau utilizarii necorespunzitoare, a lovirii, deteriorarii prin alte mijloace sau a
interventiilor neautorizate produsul isi pierde garantia. Perioada de garantie este de 24 luni de la data
cumpararii pentru defectele de fabricatie si de material, in cazul achizitionarii de catre persoane fizice si
utilizarii pentru uz casnic.

Perioada de garantie este de 6 luni de la data cumpararii pentru defectele de fabricatie si de material, in
cazul achizitionarii de catre persoane juridice si utilizarii in regim normal (exclus uz profesional). Durata
medie de utilizare a produsului este de 3 ani cu conditia respectarii instructiunilor de montaj si utilizare
ce insotesc produsul. Pentru remedierea defectelor aparute in perioada de garantie sau inlocuirea
produsului, clientii se vor adresa unitatii vanzatoare. Remedierea defectelor aparute se realizeaza in 15
zile calendaristice de la data prezentarii produsului.

Certificatul este valabil numai insotit de factura sau bonul fiscal emise de unitatea vanzatoare.

Vanzator, Cumparator,
Semnatura si stampila Am primit indicatiile de utilizare,
depozitare, manipulare, conservare si transport




NU fac obiectul garantiei urmatoarele componente si accesorii, ale caror uzuri sunt

considerate normale Tn urma utilizarii: Pinion de antrenare lant (sprocket), sind de ghidaj, sita
moara/tocatoare, filtru de ulei, filtru de aer, componente din cauciuc (burduf cilindru, cot carburator,
inele de cauciuc, furtune, simeringuri, curele, etc.)

Filtru combustibil, buson benzina, sita rezervor, sonde, rezervoare, plutitoare, robinet combustibil, cui
ponto, jicloare, duje, injectoare sau duze de injector, sisteme de reglaj sau parghii, garnituri sau elemente
de etansare ale carburatorului sau parti componente, ale caror uzuri se datoreaza utilizarii unui
combustibil necorespunzator normelor in vigoare;

Ambielaj, cilindru, piston, segmenti, supape, cand uzura se datoreaza lipsei filtrului de aer sau folosirii
unuia necorespunzator, ori in cazul unor detonatii produse in urma folosirii unui carburant
necorespunzdtor normelor in vigoare, ori cand defectiunea survine din cauza nerespectarii regimului de
turatie ori in cazul motoarelor in 2T amestec necorespunzator benzind cu ulei (raport amestec 30ml ulei la
1 litru benzina, pentru uleiurile achizitionate de la distribuitorul S.C. RIVIERA BIKE SRL).Becuri,
ventilatoare, fulii, carcase plastic, mufe, stuturi, roti sau role din plastic ;

Aprinderile si relele (in cazul condensarii sau scurtcircuitului), bujie, cablu bujie, intrerupatoare, cabluri
electrice; Amortizoare din cauciuc sau arc, cabluri (de ambreiaj, acceleratie, masa cosit, tractiune,
etc);Saboti si placute frana, ambreiaje, ferodouri, arc ambreiaj;

Componente electrice sau electronice, cand defectiunile survin din cauza lipsei impamantarii, utilizarea
sau expunerea in conditii de mediu improprii (umezeala excesiva, temperaturi necorespunzatoare,
alimentare la tensiune necorespunzatoare) sau tensiune fluctuanta (in cazul generatoarelor de curent,
cand puterea consumatorilor este mai mare decéat cea furnizata;

Presetupa, turbina, carcasa turbina (cand defectiunea a survenit in urma impuritatilor din pompa sau a
presiunii create in pompa de alte utilaje, masini, etc);

Elementele componente ale sistemului de taiere, ex: lant motofierastrdu, disc motocositoare, cutit masa
cosit, cutit masina gazon, cutit moara/tocatoare, etc.;Tambur demaror, snur starter, arc demaror, maner
starter;

Masa cosit, cutit masa cosit, pinteni, contracutite, dinti, suport reglaj, suport nuca, nuca, bieleta (intreg
lantul cinematic al sistemului de taiere la motocositori), cand nu sunt corect exploatate, reglate sau
curatite.

Reparatii efectuate in perioada de garantie.
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Mentiunile privind reparatiile efectuate in perioada de garantie, se fac pe verso.

TUTAL
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